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® Prosze uwaznie przeczytac niniejsza instrukcje przed
montazem przektadni wiencowej.

® Ninigjsza instrukcja zawiera informacje niezbedne do
prawidlowego montazu i konserwacji napedu
wiencowego.

® \Wszystkie czynnosci wymienione ponizej muszg byc

wykonane przez odpowiednio wykwalifikowany personel.

® Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym w celu
uzyskania dalszej pomocy.

Kontakt:

PIVEXIN TECHNOLOGY Sp. z 0. o. ul. Wyrobiskowa 4,
47-440 Babice gm. Nedza, woj. slaskie
POLSKA

www.pivexin-tech.com

PIVEXIN

TECHNOLOGY

P1



NAT=CH

DRIVE

1. Postanowienia dotyczace transportu, obstugi i przechowywania

1.1 Transport i obstuga

Skrzynie z produktem nalezy trzymac w okreslonym kierunku, aby unikng¢
kolizji podczas transportu przektadni wiencowych. Podczas obstugi
napedow obrotowych nalezy nosic¢ rekawice robocze i zachowac ostroznosc.
Przektadnie wiencowe majg zazwyczaj gwintowane otwory na pierscieniu
zewnetrznym, nalezy je bezpiecznie przenosi¢ za pomoca 3 lub wiecej
uchwytow oraz odpowiednich urzadzen podnoszacych.

1.2. Sktadowanie

Przechowywac wytgcznie w wyznaczonym miejscu oraz w miejscach
wentylowanych i suchych, ochrona antykorozyjna powierzchni utrzymuje sie
przez ok. 6 miesiecy w zamknietym opakowaniu, dtuzsze przechowywanie

wymaga specjalnych srodkéw ochronnych.

2. Instalacja i konserwacja

2.1. Przygotowanie

Sprawdz przektadnie pod katem uszkodzen fizycznych. Oczyscic
powierzchnie montazowe. Usun obce materiaty (np. opitki zelaza, zadziory,
farbe, zuzel spawalniczy itp.) z powierzchni montazowych.

2.2. Czyszczenie

Oczysc powierzchnie montazowe rozpuszczalnikiem

(np. olejem napedowym), ktory nie uszkodzi gumowych uszczelek.

Przestrzegane sa obowiazujgce przepisy dotyczace srodkow czyszczacych

(np. przepisy producenta, ochrona pracownikéw, ochrona srodowiska).

P3



NAT=CH

DRIVE

2.3. Wybor srub mocujacych
Nie zalecamy ani nie dostarczamy srub montazowych, ponizsze tabela

stuzy wytacznie celom informacyjnym:

A. Wybierz odpowiednie modele srub wg. specyfikacji oraz ich

wytrzymatosci.

B. Klasa sruby nie powinna by¢ nizsza niz klasa 8.8.

C. Dlugosc sruby wkrecanej w otwor na srube jest zazwyczaj 2-krotnoscia

srednicy nominalnej sruby.
D. Stosowac podktadki ptaskie o odpowiedniej wielkosci i wytrzymatosci,

tak aby nie zostat przekroczony dopuszczalny nacisk miedzy

powierzchniowy.

2.4. Momenty dokrecania srub

*Ponizsza tabela ma charakter wytacznie informacyjny.

w,ym;ary Moment dokrecania Wymiary Moment dokrecania

sru é

mocujaycej (Rm) m::l:l?aycej (Nm)

8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9

M4 2. 25 3.31 3.87 M16 168. 00 246. 00 288. 00
M5 4.16 6. 77 7.92 M18 229. 00 336. 00 394. 00
M6 7.80 11.50 13.40 M20 327. 00 481. 00 562. 00
M8 19. 10 28. 00 32. 80 M22 450. 00 661. 00 773.00
M10 38.00 55. 80 65. 30 M24 565. 00 830. 00 972. 00
M12 66. 50 97.70 114. 00 M27 837. 00 1230. 00 1439. 00
M14 107. 00 156. 00 183. 00 M30 1131.00 | 1661.00 | 1944.00
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2.5. Instalacja napedu obrotowego
Aby unikna¢ réznic w sitach dokrecania Srub, nalezy postepowac zgodnie z ponizsza

procedura.

A. Zastosuj klej do gwintéw.

B. Naprezy¢ wstepnie Sruby wraz z podkfadkami, jesli to konieczne, na krzyz. Zobacz ogolny
wzor na ponizszym szkicu przedstawiajagcy moment dokrecania srub w kolejnosci poprzeczne;j.
Zacznij od pierscienia wewnetrznego lub zewnetrznego. Najpierw przykfada sie moment
poprzeczny wszystkich srub wynoszacy 30% momentu dokrecania. Nastepnie powtdrzy¢
moment dokrecania poprzecznego do 50% momentu dokrecania. Na koniec dokrecic
momentem poprzecznym do 100% momentu dokrecania.

C. Nalezy wykorzysta¢ wszystkie otwory montazowe. W przypadku ograniczen konstrukcyjnych,
ktére uniemozliwiajg zamontowanie wszystkich srub, otwory na $ruby nalezy uszczelnié, np.
wypetniajac je silikonem, w przeciwnym razie do napedu obrotowego bedzie przedostawac sie
woda i kurz.

D. Nalezy uwzgledni¢ dtugosc zazebienia gwintu, nie powinny one by¢ zbyt dtugie, gdyz w
przeciwnym razie beda miaty wptyw na obrot wienca obrotowego.

E. Po dokreceniu sruby nalezy trwale zaznaczy¢ potozenie tba sSruby w stosunku do konstrukgcji
stacjonarnej. Zostanie to wykorzystane pézniej podczas kontroli, aby upewni¢ sie, ze teb sruby

nie poluzowat sie.
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2.6. Smarowanie napedu
Nasze produkty zostaty nasmarowane przed opuszczeniem fabryki, standardowo
stosuje sie smar Mobil EP2. Zalecamy, aby podczas montazu produktéw, w

zaleznosci od aktualnej sytuacji, podja¢ decyzje, czy nalezy dodac¢ smaru.

A. Bieznia wienca obrotowego zostata nasmarowana przed opuszczeniem fabryki.

B. Obszary zazebienia pomiedzy kotem zebatym, a wiencem obrotowym zostaty
nasmarowane przed opuszczeniem fabryki.

C. kozyska podtrzymujace przektadnie zostaty nasmarowane przed opuszczeniem
fabryki.

smarowania
biezni

Punkt smarowania
przektadni i fozyska
podtrzymujacego
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2.7. Czestotliwosc¢ ponownego smarowania

Czestotliwos¢ dosmarowywania zalezy gtdwnie od aktualnych warunkéw pracy i

otoczenia.

Doktadne okresy dosmarowywania mozna okresli¢ jedynie na podstawie testow w

rzeczywistych warunkach pracy.

W przypadku braku referencji prosimy o zapoznanie sie z ponizsza tabela.

. Czestotliwosci
BRI e smarowania

Pozycjonery warsztatowe, przemystowe (stoty obrotowe/roboty itp.) Raz na rok
Trudne warunki na otwartym terenie (dzwig/spychacz itp.)

turbina wiatrowa, energia stoneczna, winda Raz na rok
Agresywne warunki klimatyczne klimat morski/pustynny/arktyczny/ Raz na 6
bardzo brudne otoczenie/ponad 70 godzin ciagtej pracy tygodniowo miesiecy
Ekstremalne warunki (maszyny do drazenia tuneli, huty, pola naftowe) rﬁ?gs?gci
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Contact:

PIVEXIN TECHNOLOGY Sp. z 0. o.
ul. Wyrobiskowa 4, 47-440 Babice
gm. Nedza, woj. slaskie

POLSKA

www.pivexin-tech.com
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